
 



1. TEHNIČKI OPIS MJERILA 
 
Mjerna letva tipa MLG namijenjena je za mjerenje razine tekućine i visine praznog 
prostora u spremnicima koji se upotrebljavaju za mjerenje obujma.  
 
Tijelo mjerne letve čini aluminijska cijev poprečnog presjeka oblika kvadrata kojemu 
je duljina stranice a = 20 mm. Na početnom dijelu mjerne letve nalazi se konusni 
umetak (vršak) od gradiva otpornog na udarce i trošenje, i pri udarcu ne iskri. Vršak 
je konusnog oblika i duljine 20 mm, a njegova krajnja ploha je početna temeljna 
oznaka ljestvice mjerila. Vršak od mesinga čini s preostalim dijelom mjerne letve 
nerazdvojnu cjelinu. 
 
Na krajnjem gornjem dijelu mjerne letve pričvršćen je lanac od mesinga s alkom za 
držanje. 
 
Mjerna letva ima ljestvicu, označenu duž konusnog umetka i aluminijske cijevi. 
Oznake ljestvice u obliku su ravnih crta okomitih na uzdužnu os mjerne letve. Sve 
su crte jednake širine, a njihova je duljina najmanja kad označuju milimetre, dulja za 
polovine centimetara, a najdulja za centimetre.  
Obrojčen je svaki peti centimetar. Svaki cijeli  metar označen je brojkom i jedinicom 
duljine (m). 
 
2.      TEHNIČKI PODACI  
 
2.1 Razred točnosti: II 
 
2.2 Nazivna duljina: 0,5 m; 1 m; 1,5 m; 2 m; 3 m, 4 m i 5 m 
 
2.3 Najmanji podjeljak: 1 mm 
 
2.4 Referencijski uvjeti:  

• temperatura: 20 0C. 
 
3.      CRTEŽI I SLIKE ZA PREPOZNAVANJE MJERILA 
 
Crtež/slika Sadržaj crteža/slike 

 
Slika 1 Crtež mjerne letve tipa MLG 

 
 
4.        NATPISI I OZNAKE 
 
Mjerna letva tipa MLG mora imati na kraju ljestvice iza zadnje crte ove jasno vidljive, 
čitljive i kod normalnih uvjeta uporabe neizbrisive natpise i oznake: 
- znak proizvođača 
- nazivnu duljinu 
- razred točnosti 
- službenu oznaku tipa mjerila: HR D-1-1001. 
 
 
 
 
 
 
 
 



5. OVJERAVANJE I ŽIGOSANJE 
 
Mjerna letva tipa MLG koja zadovoljava zahtjeve propisane Pravilnikom o 
mjeriteljskim zahtjevima za mjerila duljine za mjerenje razine tekućine odnosno 
visine praznog prostora u spremnicima koji se upotrebljavaju za mjerenje obujma 
(“Narodne novine” broj 111/97), žigoše se osnovnim i godišnjim ovjernim žigom za 
utiskivanje tako da se osnovni ovjerni žig stavlja na početak mjerne letve (mesingani 
vrh) i na mjesto veze toga vrha s osnovnim dijelom mjerne letve te iza zadnje crte 
ljestvice. Godišnji ovjerni žig stavlja se iza zadnje crte ljestvice uz osnovni ovjerni 
žig. 
 
 

 
 

 
 

Slika 1: Crtež mjerne letve tipa MLG  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 


